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Kreissageblatt 

Die Erfindung betrifft ein Kreissageblatt fur Holz und Kunst- 
stoff , insbesondere fur kunststoffbeschichtete Span- oder 
Hartf as erplatt en o 

Beim Zuschneiden von Holzwerkstiicken, insbesondere von eine 
sprode Oberflache aufweisenden, kunststoffbeschichteten 
Platten, ist es mit den herkommlichen Sagen im allgemeinen 
nicht moglich, genaue Schnittflachen und genaue Schnittrander 
zu erzielen, sondern in der Regel kommt es zu EinreiBungen 
oder Ausbriichen der Schnittrander • Dies zeigt sich insbe- 
sondere bei Verwendung geschrankter Chr om- Vanad ium-Kre i s § age - 
trennblatter, die zudem auch noch wenig verschleiBfest sind. 
Aber auch mit den verschleiBfesteren, hartmetallbestiickten 
Kreissageblattern, die gleichartige Hartmetallzahne auf- 
weisen, wird kein geniigend genaues Schnittbild erreichto 
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Lediglich mit der sogenannten, hohlgeschliff enen Hobelsage 
lassen sich glatte Schnittrander erzielen, jedoch sind solche 
Kobelsagen sehr teuer. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Kreissageblatt 
zu schaffen, mit welchem saubere Schnitte erreichbar sind 
und welches zugleich verhaltnismaBig verschleiBfest ist. 
Daruber binaus soli das K re issageblatt mit einem, auch einem 
Heimwerker oder Bastler zumutbaren Preis berstellbar sein. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erf indungsgemaB ein Kreissage- 
blatt vorgesehen, bei welchem die Zahnung in Gruppen aus je- 
weils einem, ein oder beidseitig iiberstehenden Raumzahn und 
mehreren mittigen, rechten und linken Vorschneidezahnen unter- 
teilt ist und bei welchem die Raumzahne aus Hartmetall be- 
steben. Durch die Verwendung dieser verschiedenartigen Zahne 
wird ein sehr sauberer Schnitt mit glatten, unausgebrochenen 
Scbnittrandern erzielt, da die mittigen Vorschneidezahne zu- 
nachst nur im zentralen Bereich der Schnittfuge einen schma- 
len Vorschnitt ausfiihren, wonach dann die Raumzahne die voile 
Schnittfuge ausraumen und hierbei glattwandige Schnittflachen 
und exakte Schnittrander liefern. 

GemaB einer insbesondere fur H e i mW erker bestimmten Aus- 
fuhrungsform bestehen der Erfindung zufolge nur die Raumzahne 
aus Hartmetall, wahrend die Vorschneidezahne aus dem Ghrom- 
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Vanadium-Kreissageblatt ausgestanzt sind. Hierbei ist nur 
jeder dritte "bis etwa neunte Zahn des Sageblattes ein Raum- 
zahn, so daB die auf die Raumarbeit eines Hartmetallraumzahnes 
entfallende Vorschneidearbeit jeweils auf eine Gruppe von 
Vorschneidezahnen aufgeteilt ist. Damit ist einerseits die 
Lebensdauer des Sageblattes auf ein der mehr nur gelegent- 
lichen Benutzung durch H eimwerker angepaBtes KaB gesteigert, 
andrerseits werden aber nur wenige Hartmetallzahne am Sage- 
blatt benotigt, so daB dessen Preis verhaltnismaBig niedrig 
gebalten werden kann. Nach einem weiteren Merkmal der Er- 
findung konnen hierbei die Zahngruppen durch tiefe, am Grunde 
abgerundete Z w i SC henraume voneinander getrennt sein, wobei 
jeweilsder erste Zahn einer Gruppe ein Hartmetall-Raumzahn 

ist o 

GemaLB einer fur den jPachmann bestimmten Ausfuhrungsform der 
Erfindung bestehen die Vorschneidezahne ebenfalls aus Hart- 
metall, so daB dem Fachmann hiermit ein sehr verschleiBfestes, 
ein genaues Schnittbild lieferndes Sageblatt zur Verfiigung 
steht . 

SchlieBlich kann der Erfindung zufolge noch vorgesehen werden, 
daB der seitliche Uberstand der Raumzahne und die ttberhohe 
der Vorschneidezahne etwa 0,2 bis 0,4 mm betragen. 
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Der Gegenstand der Erfindung wird im folgenden anhand der 
Zeichnung naher erlautert, in der zeigen : 

Figo 1 in einer Teilansicht ein vornehmlich fur einen 
Heimwerker bestimmtes Kreissageblatt, 

Fig. 2 eine Skizze zur Veranschaulichung der ZahAjformen 
und des seitlichen tlberstandes der Raumzahne, 

Fig. 3 ein sowohl mit Hartmetall-Raumzahnen als auch 
mit Hartmetall-Vorschneidezahnen bestiicktes 
Kreissageblatt und 

Fig* 4- eine Skizze zur Erlauterung des seitlichen ttber- 
standes des Raumzahnes nach Fig. 3. 

Das in den Fig. 1 und 2 gezeigte Kreissageblatt 1 besteht aus 
Chrom-Vanadium-Stahl und besitzt eine in Gruppen I unterteilte 
Zahnungo Die Gruppen sind durch tiefe, am Grunde abgerundete 
Zwischenraume 2 voneinander getrennt und umfassen beim Aus- 
fiihrungsbeispiel jeweils vier Zahne, wobei jede Gruppe mit 
einem angeloteten Hartmetall-Raumzahn 3 beginnt. Auf diesen 
folgen aus dem Kreissageblatt ausgestanzte, linke und rechte 
Vorschneiddzahne 4, 5. Die Vorschneidezahne 4, 5 weisen gegen- 
iiber den Raumzahnen 3 eine Dberhohe a auf und besitzen eine 
Starke b entsprechend der Materialstarke des Kreissageblattes 1 
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Die Basis 31 des Raumzahnes 5 ist bereits breiter als das 
Sageblatt 1, und die Flanken 32 und 33 des Raumzahnes laufen 
nach oben auseinander, so daB der Raumzahn im Bereich seiner 
Spitze 34 beidseits mit einem tJberstand d von beispielsweise 
0,3 mm vorstehto Infolgedessen schneiden die Vorschneide- 
zahne 4, 5 zunachst einen schmalen Vorschnitt in das Material, 
wonach der Hartmetall-Raumzahn die voile Fugenbreite c aus- 
r aumt . 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach den Eig* 3 und 4 sind alle 
Zahne iiber gleichartige Zwischenraume voneinander getrennt 
und ist jeder fxinfte Zahn ein Hartmetall-Raumzahn 6, wahrend 
die vier jeweils innerhalb einer Gruppe II auf ihn folgenden 
Zahne Hartmetall-Vorschneide zahne 7, 8 mit einer tlberhohe a 
sindo Die Arbeitsweise dieses Kreissageblattes ist gleich wie 
bei der Ausfiihrungsf orm nach Fig. 1, jedoch zeichnet sich 
diese Ausfiihruagsform wegen der ausschlieBlichen Verwendung 
von Hartmetallzahnen durch eine besonders hohe VerschleiB- 
festigkeit aus 0 
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Anspruche 

TT) Kreissageblatt fur Holz und Kunststoff , insbesondere 

fiir kunststoffbeschichteteSpan- oder Hartf aserplatten, 
dadurch gekennzeichnet , daB die Zahnung in Gruppen (i) 
aus jeweils einem seitlich fiberstehenden Raumzahn (3) 
und mehreren mittigen, rechten und linken Vorschneide- 
zahnen (4, 5) unterteilt ist und daB die Raumzahne (3) 
aus Hartmetall bestebeno 

2. Kreissageblatt nach Anspruch 1 f dadurch gekennzeichnet , 
daB die Vorschneidezahne (4, 5) stus dem Chrom-Vanadium- 
Kreissageblatt ausgestanzt sind* 

3« Kreissageblatt nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB nur jeder dritte bis neunte Zahn 
des Sageblattes (1) ein Raumzahn (3) ist. 

4* Kreissageblatt nach den Anspriichen 1 bis 3> dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zahngruppen (I) durch tiefe, 
am Grunde abgerundete Zwischenraume (2) voneinander 
getrennt sind und daB der erste Zahn jeder Gruppe ein 
Hartmetall-Raumzahn (3) isto 
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Kreissageblatt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Vorschneidezahne (7, 8) ebenfalls aus Hart- 
metall bestehen. 

Kreissageblatt nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
Ms 5, dadurch gekennzeichnet, da8 der seitliche tiber- 
stand der Raumzahne (3, 6) und die tjberhohe der Vor- 
schneidezahne (4, 55 7, 8) etwa 0,2 his 0,4 mm hetragen. 
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FIG. 2 
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FIG.U 
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